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Buyuk karakter markalama muarekkepleri

-
Barkod yazdirmak igin i
murekkepler

@X‘COUNTRY 1 lHa Company GS1 sinifi

SharpCheddarCh e Obijektif 6lcumler kullanarak barkodlari siniflandirmak, bir Griin dagitim zincirinde

ilerlerken tutarli sonuglar alinmasina yardimci olur. Yaygin olarak kabul edilen
standartlardan biri GS1 standardidir. GS1 standardi, barkodda hangi bilgilerin
i Ll bulundugu ve cubuklarin bilgiye nasil dondstlraldidgu dahil olmak Uzere barkodla
“m“m’ T ilgili bircok yoni kapsar. Tim barkodlar GS1 standardinda degildir, ancak

barkodun kendisi standardin parcasi olmasa bile, barkodlari siniflandirma yontemi
yine de yararli olabilir.

Kaliteli barkodlarin yazdirilmasi

birkag degiskenin optimize GS1 standardi, barkodu 0-4 ¢lgeginde (ISO) veya harfle (A, B, C, D, F-ANSI)
edilmesini gerektirir. Bu siniflandirir. Sinif, yedi farkl 6zellige dayanir. Herhangi bir dzellik icin en dasik sinif
degiskenlerin ¢cogu yazici ve genel sinif olacaktir. Ozelliklerin cogu kullanilan murekkepten etkilenmez, ancak
kurulum tarafindan kontrol birkacl marekkep seciminden etkilenebilir.

edilir, ancak murekkep secimi de + Tutunma - Bulasmayan veya silinmeyen bir murekkep, eksik veya hasarli bilgi
6nemli bir rol oynar. Mirekkep icermez

secimi, iyi kontrast ve netlige

sahip cubuklarin yazdiriimasini + Damla netligi - Net sekilde yazdirilan damlalar, bir cubuk icin net bir cevre
saglamak icin 6nemlidir. Videojet olusturur

2351 ve 2361 buyuk karakterli + Kontrast - Mrekkebin malzeme arka planiyla kontrasti GS1 sinifinda dogrudan
inkjet yazicilar genellikle kolilere bir dzelliktir

ve kartonlara barkod yazdirmak

icin kullanilir ve Videojet bu GS1 sinifi gereksinimleri ve taranabilirlik
yazicilar icin yuksek kaliteli

barkod basabilen miirekkepler Yukarida belirtildigi gibi GS1 sinifi, dagitim zinciri boyunca iyi barkod taramalari
sunar. elde etmek icin hedeflenen glvenceyi saglar. GS1 sinifi gereksinimleri bazi
kullanicilar tarafindan yayinlanmistir. BuyUk bir perakende zinciri tarafindan
Uretilen kolilerde barkod gereksinimi, beyaz kartonlarda GS1 siniflarinin 2,5/B,
kahverengi kartonlarda 1,5/C olmasini gerektirir. Yedi GS1 6zelligi arasinda,
kontrast gereksinimlerinin karsilanmasi murekkep igin en blyuk zorluktur. Bu
gereksinimlerin altindaki siniflarda, barkodun okunamayacagi anlamina gelmedigi
de bilinmelidir. Ayri tarayicilar, dtsik sinifli barkodlari dogru bir sekilde okuyabilir.




Barkod yazdirmak icin 2300 Serisi yazicilari ve
miurekkepleri kullanma

Videojet 2300 Serisi yazicilar ve bunlarin murekkepleri icin yaygin bir uygulama,

kolilere, kartonlara ve nakliye konteynerlerine barkod yazdirmaktir. Bu
uygulama icin yaygin bir barkod ttrd, Aralikli 2/5 (ITF) barkodudur. ITF, GS1
kodlari igin gerekli tim bilgileri icermedigi icin standart bir GS1 barkodu
degildir, ancak taranabilirligi belirlemek icin GS1 siniflandirma sistemi
kullanilabilir. Videojet, 2300 Serisi yazicilarla barkod yazdirmak igin iki siyah
mUrekkep onerir.

+ M512-K - Genel amagl
+ M533-K - Daha yuksek gorsel kontrast

M533-K, GS1 kontrast sinifi biraz daha ytksek olsa bile daha ytksek gorsel
kontrasta sahip barkodlar basar. Cesitli nedenlerle, son kullanicilar yine
de M533-K ile kodlarda daha koyu bir gorindmu tercih edebilir. M533-K,
ambalajlarinda mineral yag ile ilgili endiseleri olan gida ambalaji son
kullanicilari icin mineral yag icermeyen bir formdlin avantajini da sunar
(M512-K mineral yag icerir).

GS1 minimum sinif gereksinimlerini karsilama

Minimum GS1 sinifi gerektiren uygulamalarda, M512-K ve M533-K tipik
olarak beyaz oluklu mukawva Uzerinde 2,5/B sinifi gereksinimini karsilayabilir.
Kahverengi oluklu mukavvada ise bu murekkepler her zaman 1,5/C sinifi
gereksinimini karsilamaz. Kahverengi oluklu mukawva, sevkiyattan sevkiyata,
kahverenginin golgesine gore farklilik gosterebilir, bu nedenle, bir kutu

sevkiyatinda gereksinimi karsilayan kodlar diger sevkiyatlarda basarisiz olabilir.

Ornek baski, tutarl bir sekilde gecis yapma olasiligini olusturur. Gereksinimi

surekli olarak karsilamanin olasi gériinmedigi malzemelerde, etiket yazdirma

ve uygulama (LPA) gibi alternatif bir yazdirma teknolojisi daha iyi bir secenek
olabilir.

Tel: 0216 469 7982

Kahverengi oluklu mukavva uzerinde GS1
barkod

T

Beyaz oluklu mukavva lizerinde yiliksek
¢oézunurlikli buyuk karakterli miirekkep
pliskiirtme
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